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前  言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准由重庆市特种设备检测研究院提出并归口。

本标准起草单位：重庆市特种设备检测研究院、重庆华森天澳电梯有限公司。

本标准主要起草人：张雷、邹定东、袁旌杰、王福绵、陈卓、赵成军、康立贵、吕潇、邱勇军、吴春雨、刘宇。
简易升降机检验规则

1　 范围

本标准规定了简易升降机整机和部件的检验（试验）方法及规则。

本标准适用于曳引式简易升降机和强制式简易升降机的出厂检验、定期检验、监督检验和型式试验。其他结构型式的简易升降机检验可参照使用。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3323  金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T 5972—2009  起重机钢丝绳保养、维护、安装、检验和报废
GB 6067.1—2010  起重机械安全规程 第1部分：总则

GB/T 7024  电梯、自动扶梯、自动人行道术语

GB 8903  电梯用钢丝绳

GB 8918  重要用途钢丝绳
GB/T 10051.3  起重吊钩 第3部分：锻造吊钩使用检查

GB 25856—2010  仅载货电梯制造与安装安全规范

GB 28755  简易升降机安全规程
JB/T 10559  起重机械无损检测 钢焊缝超声检测

TSG Q7008  升降机型式试验细则

TSG Q7015  起重机械定期检验规则

TSG Q7016  起重机械安装改造重大维修检验规则

3　 术语和定义
GB/T 7024、GB 28755界定的术语和定义适用于本文件。为了便于使用，以下重复列出了GB 28755中的某些术语和定义。
简易升降机  simple lift
以曳引机、卷扬机、电动葫芦、液压泵站等作为驱动装置，通过钢丝绳、齿轮齿条、链条或液压油缸等部件带动货厢，在井道内沿垂直或垂直方向倾斜角小于15°的刚性导向装置运行的仅用于运载货物的起重机械。
[GB 28755—2012,定义3.1]
曳引式简易升降机  traction drive simple lift
依靠摩擦力驱动的简易升降机。
[GB 28755—2012,定义3.1.1]
强制式简易升降机  positive drive simple lift
采用链条、钢丝绳悬吊的非摩擦方式驱动的简易升降机。
[GB 28755—2012,定义3.1.2]
4　 检验条件
4.1　 环境条件

简易升降机检验的环境条件应满足GB 28755—2012中4.1的规定。
4.2　 试验仪器与工具

试验用的仪器和量具应具有产品合格证，且在计量部门检定合格或校准的有效期内。

试验用仪器的精确度，除有特殊规定外应满足下列测量精度的要求：

a) 对质量、力、距离、时间和速度为±1%；

b) 对电压、电流为±1%；

c) 对温度±2%。
4.3　 技术文件
简易升降机应具备TSG Q7008、TSG Q7015、TSG Q7016规定的技术文件。
5　 井道、机房和检修平台的检验
5.1　 井道

5.1.1　 井道专用性
检查井道及其设计文件，确认下列内容：

d) 井道是简易升降机专用的，井道内未装设与简易升降机无关的设施；

e) 对重（或平衡重）与货厢安装在同一个井道内； 
f) 如井道设置在人员能到达空间的上面，井道底面至少应按5000 N/m2的载荷设计，且：

1) 将对重（或平衡重）缓冲器安装于一直延伸到坚固地面上的实心墩上；或

2) 对重（或平衡重）上装设下行超速保护装置。
5.1.2　 井道的封闭
井道应由无孔的墙、底板和顶板完全封闭起来。井道的壁、底板和顶板应采用坚固的非易燃材料建造，并具有足够的机械强度。必要时，参照7.1.3.2规定方法检查井道壁机械强度。
5.1.3　 井道检修门、活板门

按照下述要求检查井道检修门、活板门：

g) 检修门和活板门是无孔的，其机械强度不低于层门；

h) 检修门、活板门不得向井道内部方向开启；

i) 在井道外检修门近旁，设置有“井道危险，未经许可禁止入内”的警示标志；
j) 活板门设有“谨防坠落――重新关好活板门”的须知；

k) 检修门、活板门装有用钥匙开启的锁；

l) 检修门、活板门装有电气联锁装置。

打开、关闭任意一扇检修门或活板门，检查确认下列内容：

m) 检修门和活板门开启后，不用钥匙也能将其关闭并锁住；

n) 检修门即使在锁住情况下，也能不使用钥匙从井道内部将门打开；

o) 检修门、活板门电气联锁装置，能确保简易升降机只有在所有的检修门、活板门均关闭时才能启动。
5.1.4　 井道顶部空间
当曳引式简易升降机对重完全压在其缓冲器上或强制式简易升降机货厢位于上极限位置时，应同时满足下面四个条件：

p) 货厢导向装置长度应能提供不小于0.1 m的进一步制导行程； 

q) 货厢顶部站人平面与井道顶的对应位置之间的距离不应小于1.0 m；

r) 井道顶的最低部件与固定在货厢顶的设备的最高部件之间的自由垂直距离应不小于0.1 m；

s) 货厢上方应有足够的空间，该空间的大小以能容纳一个0.5 m×0.6 m×0.8 m的长方体为准，任一平面朝下放置即可。

当货厢完全压在其缓冲器上时，对重或平衡重（如有）导向装置长度应能提供不小于0.1 m的进一步制导行程。

按照下述方法检查井道顶部空间：

t) 对于曳引式简易升降机：

1) 测量货厢在上端站平层位置处的各相关尺寸，计算确认（高度方向尺寸要减去缓冲器行程及缓冲器顶面至对重撞板下部的垂直距离）；
2) 将货厢完全压在其缓冲器上，用痕迹法或其他有效方法检查对重导轨制导行程。
u) 对于强制式简易升降机：

1) 测量货厢在上端站平层位置处的各相关尺寸，计算确认（高度方向尺寸要减去货厢顶部与上极限开关之间的垂直距离）；

2) 将货厢完全压在其缓冲器上，用痕迹法或其他有效方法检查对重导轨制导行程。
5.1.5　 井道底坑设施

检查井道及其设计文件，确认下列内容：

v) 井道下部设置底坑，底坑底部光滑平整，无渗水；

w) 底坑内设置：
1) 停止装置，该装置在打开层门去底坑时和在底坑地面上均容易接近；

2) 固定照明装置及其开关、独立的电源插座；

3) 不突入简易升降机运行空间的固定爬梯（底坑深度不超过1.2 m的除外）。

5.1.6　 井道底坑空间

当货厢完全压在其缓冲器上时，应同时满足如下条件：

x) 货厢底部最低部件与底坑垂直对应位置之间的距离不小于0.1 m；

y) 底坑中具有足够的空间，该空间的大小以能容纳一个不小于0.5 m×0.6 m×1.0 m的长方体为准，任一平面朝下放置即可。当底坑空间无法容纳该长方体时，简易升降机应设置机械装置，以防止人员在底坑时货厢向下运行或坠落；该机械装置应设置有效的电气联锁装置，使其能在作用时切断简易升降机的电气安全回路。 

按照下述方法检查井道底坑空间：
z) 测量货厢在底层端站平层位置时的各相关尺寸，计算确认（高度方向尺寸要减去缓冲器行程及缓冲器顶面至对重撞板下部的垂直距离）；

aa) 当底坑设置有机械装置时，检查确认其电气联锁装置功能。
5.2　 机房和检修平台

5.2.1　 一般要求

检查有关设计文件，确认下列内容：
ab) 简易升降机驱动装置及其附属设备放在专用的机房内或检修平台上；

ac) 有人员进出机房或检修平台的安全通道（特殊情况下允许通过货厢检修窗进入检修平台）；

ad) 通往机房或检修平台的通道设有永久性电气照明装置；

ae) 机房及检修平台设有固定照明装置及其开关、独立的电源插座。

5.2.2　 机房

测量相关数据、查阅机房设计文件，确认下列内容：

af) 机房能承受预定的载荷，通风良好；
ag) 机房门窗防风雨，机房门有锁；
ah) 在通往机房的门的外侧设置有“机房重地，闲人莫入”的警示标志；

ai) 机房地板上的开孔，采用凸出地面至少50 mm的圈框；

aj) 机房内设有消防设施。
5.2.3　 检修平台

检修平台入口附近应设有停止装置。

当以底坑地面或货厢顶部作为检修平台时，应在适合检修位置设置机械装置，以防止人员在检修时货厢向下运行或坠落；该机械装置应设置有效的电气联锁装置，使其能在作用时切断简易升降机的电气安全回路。

当井道顶部装设专用的检修平台时，应设置检修门。检修平台应设置必要的护栏。
按照下述方法检查检修平台：
ak) 目测检查停止装置、机械防护装置及其电气联锁、检修门、护栏等设置情况；

al) 手动检查确认停止装置、机械防护电气联锁装置（如果有）功能。
6　 金属结构的检验
6.1　 货厢
6.1.1　 产品标牌
检查货厢明显位置设置的产品标牌，确认标牌标明下列内容:

am) 产品规格型号及名称；

an) 额定起重量；
ao) 制造商名称及其识别标志；
ap) 生产日期；

aq) 产品执行标准。
6.1.2　 货厢顶部标记
检查货厢顶部，确认下列内容：

ar) 停止装置上或其近旁标出“停止”字样，且设置在不会出现误操作及危险的地方；
as) 检修运行装置的开关上或其近旁标出“正常”及“检修”字样；

at) 在检修按扭上或其近旁标出运行方向。
6.1.3　 货厢结构
货厢内不得设置任何操作按钮。

货厢应是刚性结构，并具有足够的机械强度，除了货厢门、通风口以及必要的检修窗外，货厢其他表面应封闭，不得采用平板、平台等形式。

当需要从货厢进入检修平台时，货厢上应设置尺寸不小于0.5 m×0.35 m ，且装有电气联锁装置的检修窗。

货厢至少装设两对导轮或导靴，导轮或导靴应固定可靠且便于更换。

当货厢顶外侧边缘离井道壁的自由距离超过300 mm时，货厢顶部应加设高度不小于700 mm、中间间隔不大于350 mm、下部踢脚板高度不小于100 mm的护栏。

按照下述方法检查货厢结构：
au) 测量相关数据，目测检查货厢结构是否满足要求；
av) 手动检查确认检修窗电气联锁装置（如果有）功能。
6.1.4　 货厢尺寸
测量计算货厢有效面积，其最大有效面积和额定起重量关系应符合GB 28755的规定。
测量货厢净高度，其值应不小于1800 mm。
6.1.5　 货厢入口

测量相关数据，检查货厢入口，确认下列内容：

aw) 货厢门为水平滑动的无孔货厢门，且设有电气联锁装置；

ax) 货厢门关闭后，门扇之间及门扇与立柱、门楣和地坎之间的间隙不大于10 mm；

ay) 货厢地坎上装有护脚板，其垂直高度不小于300 mm，宽度不小于相应层站入口的净宽度；

az) 手动开闭的货厢门设有机械锁定装置，以保证运行时不会自动开启。

ba) 动力驱动货厢门应通过持续揿压按钮或类似方法（持续操作运行控制）来关闭，且设有贯通门时，未设层门一侧的货厢门在简易升降机停靠层站时，不应自动开启。
bb) 未设层门一侧的货厢门在简易升降机停靠层站时若能被开启,则此货厢门的最近门口边缘与各相关层站相面对的井道内表面，在层门开锁区域的垂直范围内应不大于0.15 m（如果货厢装有机械锁紧装置，且能防止人员从货厢内部打开货厢门，则此间距不受限制），如采用在井道内表面设置凸台的方法来满足此要求，则凸台的有效宽度应不小于被防护货厢门的宽度，加上每边各0.10 m，且凸台上表面应筑有使人无法站立的封闭坡度（≥60°），并应贴有“危险，严禁站人”的安全警示标志。

按照下述方法检查货厢门电气联锁装置：

bc) 将货厢置于底层端站，检查确认货厢门电气联锁装置是否为安全触点形式；

bd) 短接底层端站层门电气联锁装置，打开货厢门或逐一打开多个门扇组成货厢门的各个门扇，观察简易升降机能否运行。
对于动力驱动货厢门，按照下述方法检查其平均关闭速度：
be) 测量记录货厢门关门行程及正常状态下的关门时间；

bf) 取三次测量结果平均值为最终测量值，以此计算货厢门平均关闭速度，结果应不大于0.3 m/s；

bg) 测试结果记入表A.1。
6.2　 对重和平衡重
检查对重（或平衡重），确认下列内容：

bh) 对重（或平衡重）有防止移位措施，对重块应固定在金属框架内或者至少用两根拉杆将对重块固定住；

bi) 对重块材料采用铸铁、铸钢或其他坚固不易破损的材料，若采用容易破损的材料则应有防止使用中对重块破损的措施；

bj) 钢板、铸铁、铸钢等材料应采取适当的防腐措施。
6.3　 导向装置

检查导向装置，测量相关数据，确认下列内容：

bk) 货厢和对重（平衡重）由各自的刚性导向装置导向，且货厢导向装置下端支承在坚实地面上；

bl) 导向装置及其附件和接头有足够的强度，规定载荷作用下，其变形不影响简易升降机正常工作；
bm) 每段导向装置至少有2个固定支架，其间距不大于2.5 m，若最上端导向装置的长度无法满足2个支架的安装要求时，允许只装设1个支架，但其弯曲强度应满足设计要求；
bn) 导向装置工作面接头处平整光滑，接头台阶不应大于0.5 mm；

bo) 两导向装置顶面间的距离偏差不大于3 mm；
bp) 导向装置顶面与导靴（或导轮）工作面之间的水平间隙不大于5 mm。
7　 零部件的检验

7.1　 层门
7.1.1　 层门形式

检查面对货厢入口的井道开口处是否装设有手动或货厢门驱动的水平滑动或铰链式无孔层门。
7.1.2　 层门高度
检查层门高度，其净高不应小于1800 mm。

7.1.3　 层门强度
层门门扇和框架应有足够的机械强度，当层门门锁锁住时，用300 N的力垂直作用于门扇的任一面上的任何位置，且均匀地分布在5 cm2的圆形或方形面积上时，应：

bq) 无永久变形；

br) 弹性变形不大于15 mm；

bs) 试验期间和试验后，门的安全性能不受影响。
按照下述方法检验层门机械强度：

bt) 在测力计端部固定一个面积为5 cm2的圆形或方形金属块，并在合适位置悬挂线坠；
bu) 通过测力计施加300 N的力垂直作用在层门门扇上，测量施力前后力的作用点在垂直层门门扇方向上相对线坠的水平位移；

bv) 试验结果记入表A.2，检查外力消失后层门门扇有无永久变形和损坏等异常现象。
7.1.4　 层门间隙

测量层门间隙，检查确认下列内容：

bw) 层门关闭时，门扇之间、门扇与立柱或地坎之间的间隙不大于10 mm；

bx) 层门地坎与货厢入口边缘的间隙不大于35 mm。

关闭货厢门和层门，沿门开启方向，在任一主动门扇底部，通过测力计施加150 N的力，测量门扇之间、门扇与立柱或地坎之间的间隙，确认下列内容：

by) 对旁开门，间隙不大于30 mm；

bz) 对中分门，间隙总和不大于45 mm。
7.1.5　 层门电气联锁

检查层门，确认每层层门均设有安全触点形式的电气联锁装置。抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站的层门，打开层门或多扇层门中的任何一扇，观察货厢能否启动或继续运行。
7.1.6　 层门机械联锁装置
层门应设机械联锁装置，在正常运行时，应不能打开层门（或多扇层门中的任意一扇），除非货厢在该层门的开锁区域内停止或停站。
开锁区域不大于层站地平面以上或以下75 mm，采用动力驱动门的该尺寸允许增加到200 mm。

锁紧元件及其附件应是耐冲击的，应用金属制造或加固；锁紧元件应用重力或弹簧来产生和保持锁紧状态，即使弹簧失效，重力也不应导致开锁。

货厢运动前应将层门有效地锁紧在闭合位置上，锁紧元件的啮合尺寸应不小于7 mm，其锁紧必须由一个电气联锁装置来证实，电气联锁开关为安全触点型式。

按照下述方法检验层门机械联锁装置：

ca) 抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站的层门，将货厢运行至开锁区域外，打开层门，观察由货厢门驱动的层门在外力消失后是否自动关闭；
cb) 测量层门开锁区域，目测检查门锁及其电气联锁装置设置情况；

cc) 检查锁紧元件啮合情况，啮合长度可能不足时测量电气触点刚闭合时锁紧元件的啮合尺寸；

cd) 以检修速度运行简易升降机，打开门锁，观察简易升降机是否停止运行。

7.1.7　 机械连接的多扇滑动门
当滑动门是由数个直接机械连接的门扇组成时，允许层门电气联锁装置装设在一个门扇上，且允许层门只锁紧一扇门，但应采用钩住重叠式门的其他闭合门扇的方法，使单一门扇的锁紧能防止其他门扇的打开。

当滑动门是由数个间接机械连接（如用钢丝绳、皮带或链条）的门扇组成时，允许只锁紧一扇门，但这个门扇的单一锁紧应能防止其他门扇的打开，且这些门扇均未装设手柄。未被锁住的其他门扇的闭合位置应由一个电气安全触点来证实。
按照下述方法检验多扇滑动门：
ce) 对直接机械连接多扇滑动门，检查其电气联锁装置设置位置，手动确认单一门扇的锁紧是否能防止其他门扇的打开；
cf) 对间接机械连接多扇滑动门，检查未被锁住门扇是否装设手柄，手动验证其安全触点功能，确认单一门扇的锁紧是否能防止其他门扇的打开，
7.1.8　 层门紧急开锁装置
各层门上均应设自动复位的紧急开锁装置。
货厢门驱动层门时，若货厢在开锁区域之外，则层门无论因何种原因而打开，应有一种装置（如重块或弹簧）能确保该层门自动关闭。

按照下述方法检验层门紧急开锁装置：

cg) 抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站的层门，检查各层门上紧急开锁装置设置情况；
ch) 将货厢运行至层门开锁区域外，人为打开层门，观察由货厢门驱动的层门在外力消失后是否能够自动关闭。

7.1.9　 层门导向装置
导向装置应能防止正常运行中脱轨、机械卡阻或行程终端时错位。由于磨损、锈蚀或火灾原因可能造成导向装置失效时，应设有应急的导向装置使层门保持在原有位置上。

抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站的层门，检查导向装置是否满足要求。

7.1.10　 层站按钮及标志
各层站应设置只允许在所有层门和货厢门关闭之后起作用的楼层召唤按钮。

对于动力驱动门，各层站应设置开门和关门按钮，只有货厢停靠在本层开锁区域内时，按钮才起作用。

各层站应设置停止装置。停止装置动作后，简易升降机应无法启动或继续运行。对于动力驱动门，停止装置动作后，简易升降机应无法开关门。

各层站应设置信号标志，指示货厢所处层站位置和运行状态。

各层站应在明显部位设置“严禁载人运行”的警示标志和额定起重量标志。

各层站应在明显部位设置简易升降机安全使用须知。安全使用须知至少包括：

ci) 在使用简易升降机之后，使用人员必须及时将层门关闭；

cj) 简易升降机仅限被授权人员和受过训练的人员使用。
抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站，按照下述方法检验层站按钮及标志：

ck) 目测检查各层站信号标志、警示标志、使用须知设置情况；
cl) 打开货厢门或任一层门，检查楼层召唤按钮是否仍起作用；

cm) 对于动力驱动门，将货厢停靠在各层站开锁区域外，检查开、关门按钮是否起作用；
cn) 按下停止装置，检查简易升降机能否启动或继续运行，对于动力驱动门，进一步检查开、关门按钮是否起作用。
7.2　 驱动装置及制动系统
7.2.1　 驱动装置

驱动装置应固定可靠。

若采用皮带将电动机连接到带有制动器的组件上，则至少应使用两根皮带。

使用悬臂式曳引轮或链轮时，应采用有效预防措施，避免钢丝绳脱离绳槽或链条脱离链轮。
切断电动机和制动器的电流至少应由两个独立的电气装置实现。
按照下述方法检验驱动装置：

co) 对照设计文件或型式试验报告，查验电动机和制动器；

cp) 根据电气原理图和实物状况，结合模拟操作检查电动机和制动器的电气控制。

7.2.2　 制动系统
电力驱动简易升降机的制动系统，在下列情况时应能自动制动：

cq) 动力电源失电；
cr) 控制电路电源失电。
制动系统应具有一个机－电式的制动器（摩擦型）。

当货厢装有125% 额定起重量并以额定速度下行时，操作制动器应能使驱动装置停止运转。

制动器应与曳引轮（卷筒或链轮）刚性连接，制动器正常运行时，应在持续通电下保持松开状态。
当电动机供电电源断电时，不应因接地、故障短路或剩磁使制动器松开。
装有手动紧急操作装置的驱动装置，当松开制动器时，需以一持续力去保持其松开状态。
制动器的制动应靠闸瓦、衬垫或制动臂作用在制动轮（盘）上，不得使用带式制动器。
制动器零件出现下述情况之一时，应更换或报废制动器：

cs) 驱动装置

1) 磁铁线圈或电动机绕组烧损；

2) 推动器推力达不到松闸要求或无推力。

ct) 制动弹簧

1) 弹簧出现塑性变形且变形量达到了弹簧工作变形量的10%以上；

2) 弹簧表面出现20%以上的锈蚀或有裂纹等缺陷。

cu) 传动构件

1) 构件出现影响性能的严重变形；

2) 主要摆动铰点出现严重磨损，导致制动器驱动行程损失达原驱动行程20%以上。

cv) 制动衬垫

1) 铆接或组装式制动衬垫磨损量达到衬垫原始厚度的50%；

2) 带钢背的卡装式制动衬垫磨损量达到衬垫原始厚度的2/3；

3) 制动衬垫表面出现炭化或剥脱面积达到衬垫面积的30%；

4) 制动衬垫表面出现裂纹或严重的龟裂现象。

cw) 制动轮

1) 存在影响性能的表面裂纹等缺陷；

2) 起升、变幅机构的制动轮，制动面厚度磨损达原厚度的40%；

3) 其他机构的制动轮，制动面厚度磨损达原厚度的50%；

4) 轮面凹凸不平度达1.5 mm，且修复后制动面厚度不满足GB 6067.1—2010中 4.2.6.7规定。

按照下述方法检验制动系统：

cx) 根据电气原理图和实物状况，检查制动系统型式、状态及电气控制等是否满足要求；

cy) 根据7.2.2.8规定的维修及报废条件，测量相关数据，检查制动器驱动装置、制动弹簧、传动构件、制动衬垫、制动轮等零部件使用状态；
cz) 断开超载保护装置，将125%额定载荷均布货厢内部，使其以额定速度下行至行程下部，切断电动机与制动器供电，检查驱动主机是否停止运转、货厢是否被可靠制停。
7.3　 悬挂装置
7.3.1　 悬挂方式
货厢和对重（或平衡重）应采用钢丝绳、钢质链条悬挂。

钢丝绳的公称直径不应小于8 mm。
曳引钢丝绳的特性应符合GB 8903的规定；强制驱动钢丝绳的特性应符合GB 8918的规定。
按照下述方法检查悬挂方式：

da) 按照GB 8903—2005中6.1及GB 8918—2006中7.1.1规定的方法用游标卡尺测量钢丝绳直径，检查是否满足要求；

db) 型式试验或监督检验时，审查技术文件，检查钢丝绳特性是否符合GB 8903或GB 8918的规定。
7.3.2　 钢丝绳卷绕装置的直径与钢丝绳公称直径之比
钢丝绳卷绕装置直径与钢丝绳公称直径之比，应满足：

dc) 对曳引驱动，曳引轮、导向轮（或滑轮）的节圆直径与钢丝绳的公称直径之比不应小于30；
dd) 对强制驱动，卷筒节圆直径与钢丝绳公称直径之比不应小于14，滑轮节圆直径与钢丝绳公称直径之比不应小于16，平衡滑轮节圆直径与钢丝绳公称直径之比可减少至12.5。
分别测量卷绕装置直径与钢丝绳直径，计算检查是否满足要求。
7.3.3　 悬挂绳或链条的安全系数

悬挂货厢和对重装置的钢丝绳或链条的安全系数不应小于8。型式试验或监督检验时，审查技术文件，检查钢丝绳或链条安全系数是否满足要求。
7.3.4　 悬挂绳或链条的安装与报废
钢丝绳末端应固定在货厢、对重或悬挂部位上，其固定方式与性能应符合GB 6067.1—2010中4.2.1.5的规定。

电动葫芦上的钢丝绳压板不得少于3块，钢丝绳和端接装置的结合处至少应能承受钢丝绳破断负荷的80%。不得使用编织接长的钢丝绳。
每根链条的端部应用合适的端接装置固定在货厢、对重或悬挂部位上，链条和端接装置的接合处至少应能承受链条最小破断负荷的80%。

钢丝绳的保养、维护、安装、检验、报废应符合GB 5972的规定。

起重用钢制圆环非校准链出现下列情况之一时，应报废：

de) 裂纹；

df) 严重的锈蚀或粘有不能除去的附着物；

dg) 明显的变形；

dh) 链环的环间磨损达原直径的10%；

di) 吊链的极限工作载荷的标牌和标签脱落，且所需信息未在主环上或通过其他方式标示。

起重用钢制圆环校准链出现下列情况之一时，应报废：

dj) 裂纹；
dk) 严重的划痕和裂口；
dl) 明显的变形；
dm) 严重的腐蚀；
dn) 有不能除去的附着物；
do) 内环的磨损面粗糙，链条磨损严重；

dp) 卡尺测量的长度增量超过了链条制造厂的推荐值。在缺少链条制造厂的推荐值时，如果用卡尺在任意的5、7、9或11环测量的链环长度超过了未经使用的同样链环总长度的下述值，应予更换，即电动的为2%，手动的为3%。
按照下述方法检查悬挂绳与链条：

dq) 检查钢丝绳与链条的末端固定及端接方式，按照GB 5972、7.3.4.4及7.3.4.5规定，测量相关数据，检查确认钢丝绳与链条使用状态；
dr) 型式试验及监督检验时，审查技术文件，检查钢丝绳与链条端接装置结合处破断强度是否满足要求。
7.3.5　 曳引式简易升降机的曳引条件 
当对重压在缓冲器上而曳引机按上行方向旋转时，应不可能提升空载货厢。 
在简易升降机行程上部范围内货厢空载上行及行程下部范围内货厢载有125%额定载荷下行，切断电动机与制动器供电，货厢应被可靠制停。
按照下述方法检查简易升降机的曳引条件： 

ds) 将上限位开关（如果有）、上极限开关和缓冲器复位开关（如果有）短接；

dt) 以检修速度提升空载货厢，当对重压在缓冲器上后，继续使曳引机按上行方向旋转，观察曳引轮与曳引绳是否产生相对滑动现象，或者曳引机停止旋转；

du) 使货厢以额定速度空载上行至行程上部，切断电动机与制动器供电，检查驱动主机是否停止运转、货厢是否被可靠制停；

dv) 断开超载保护装置，将125%额定载荷均布货厢内部，使其以额定速度下行至行程下部，切断电动机与制动器供电，检查驱动主机是否停止运转、货厢是否被可靠制停。
7.3.6　 强制式简易升降机的钢丝绳卷绕
卷筒上应加工出螺旋槽，该槽应与所用钢丝绳相适应。

当货厢停在完全压缩的缓冲器上时，卷筒的绳槽中至少保留三圈钢丝绳。

卷筒上只能绕一层钢丝绳。

电动葫芦应设有导绳装置，以保证钢丝绳在卷筒上的排绳不紊乱。

钢丝绳相对于绳槽的偏角（放绳角)不应大于4 °。
按照下述方法检查钢丝绳卷绕情况：

dw) 检查卷筒绕绳型式、导绳装置设置情况；

dx) 测量卷筒螺旋槽宽度及深度，检查其是否与钢丝绳直径匹配；

dy) 测量放绳角，检查确认是否满足要求。
7.3.7　 各钢丝绳或链条之间的载荷分布

采用多根钢丝绳或链条时，至少在悬挂钢丝绳或链条的一端应设有一个调节装置用来平衡各绳或链的张力。

如果用弹簧来平衡张力，则弹簧应在压缩状态下工作。

调节钢丝绳或链条长度的装置调节后，在工作时不应松动。

如果货厢悬挂在2根钢丝绳或链条上，则应设置一个电气安全装置，当一根钢丝绳或链条发生异常相对伸长时，简易升降机应停止运行。
按照下述方法检查钢丝绳或链条之间载荷分布：

dz) 查看张力调节装置设置情况，检查其型式及工作状态；

ea) 检查电气安全装置设置情况，模拟钢丝绳或链条异常松绳，观察简易升降机能否正常运行。
7.4　 吊钩、卷筒和滑轮
7.4.1　 吊钩
    不得使用铸造吊钩；锻造吊钩缺陷不得补焊，达到GB/T 10051.3的有关报废指标时应更换。
7.4.2　 卷筒
卷筒上钢丝绳尾端的固定装置，应安全可靠并有防松或自紧的功能。若钢丝绳尾端用压板固定，则固定强度不应低于钢丝绳破断拉力的80%，且至少应有两个相互分开的压板夹紧，并用螺栓将压板可靠固定。
焊接卷简的环向对接焊缝和纵向对接焊缝经外观检查合格后应进行无损检测。对环形对接焊缝，应进行50%的检验，且射线检测时应不低于GB/T 3323中规定的质量等级Ⅱ；超声波检测应不低于JB/T 10559中的1级要求。对纵向对接焊缝，应进行20%的检验，并至少保证检验范围大于卷简两端各160 mm，且射线检测时应不低于GB/T 3323中规定的质量等级Ⅲ；超声波检测应不低于JB/T 10559中的3级要求。

卷筒出现下述情况之一时，应报废：

eb) 影响性能的表面缺陷(如裂纹)；

ec) 筒壁磨损最严重处磨损量超过原壁厚的20%。

按照下述方法检查卷筒：

ed) 检查钢丝绳尾端固定装置型式、结构，必要时，审查技术文件确认钢丝绳尾端压板固定强度；
ee) 定期检验时，按照7.4.2.3规定，测量相关数据，检查确认卷筒使用状态。
7.4.3　 滑轮
滑轮应有防止钢丝绳脱出绳槽的装置或结构。在滑轮罩的侧板和圆弧顶板等处与滑轮本体的间隙不应超过钢丝绳公称直径的0.5倍。

滑轮出现下述情况之一时，应报废：

ef) 影响性能的表面缺陷(如裂纹)；

eg) 轮槽不均匀磨损达3 mm；

eh) 轮槽磨损最严重处壁厚磨损量超过原壁厚的20%；
ei) 因磨损使轮槽底部直径减少量达钢丝绳直径的50%。

按照下述方法检查滑轮：

ej) 测量滑轮罩侧板和圆弧顶板等处与滑轮本体的间隙，检查是否满足要求；

ek) 定期检验时，按照7.4.3.2规定，测量相关数据，检查确认滑轮使用状态。
8　 电气设备的检验
8.1　 电气保护
8.1.1　 电动机的保护
直接与电源连接的电动机应进行短路保护。

直接与电源相连的电动机应采用手动复位的自动断路器进行过载保护，该断路器应切断电动机的所有供电。

当过载保护检测是基于电动机绕组温升时，则断路器在绕组充分冷却后应可以自动闭合。

8.1.2　 线路保护
所有线路都应具有短路或接地引起的过电流保护，在线路发生短路或接地时，瞬时保护装置应能分断线路。

8.1.3　 错相和缺相保护

简易升降机应设置错相和缺相保护，当外电源发生错相或缺相时，应无法启动或继续运行。

按照下述方法检查错相和缺相保护：

el) 断开主开关，在其输出端，调换三相交流电源两根导线的相互位置后，闭合主开关，检查简易升降机能否启动；
em) 断开主开关，在其输出端，分别断开三相交流电源的任意一根导线后，闭合主开关，检查简易升降机能否启动。
8.1.4　 失压保护

简易升降机不论何种原因造成运行中止，未经重新操作不得自动启动。

空载工况下，使简易升降机以额定速度运行，断开输入端三相交流电源后再接通，观察简易升降机是否自动启动。

8.1.5　 绝缘电阻

当电网电压不大于1000 V时，在电路与裸露导电部件之间施加500 V（DC）测得的绝缘电阻值不应小于1 MΩ。 

按照下述方法测量绝缘电阻：

en) 在整机装备完毕、电源接通前，测量电路与裸露导电部件间的绝缘电阻，测试结果记入表A.3；
eo) 若电路中含有电子装置，则测量时应将相线和零线连接起来，且所有电子元件的连接均应断开。
8.1.6　 接地

电气设备的金属外壳及金属结构的接地形式应采用TN—S或TN—C—S，接地线应采用黄绿双色绝缘电线。易于意外带电的部件与总电源接地端的连通性能应良好，接地线应分别直接接至接地线柱上，不得互相串接后再接地。

按照下述方法检查接地情况：

ep) 检查接地形式、接地线颜色、接线位置和方式是否满足要求；

eq) 检查易于意外带电部件与总电源接地端的连通性是否良好，必要时测量接地电阻。

8.2　 主开关
在机房内，对应每一台简易升降机应装设一个能切断所有供电电路的主开关，对无机房形式的简易升降机该开关应设置在控制柜附近易于接近和操作处。该开关应具有切断简易升降机正常使用情况下最大电流的能力。该开关不应切断：

er) 货厢内照明供电电路；

es) 货厢顶照明及插座供电电路；
et) 机房、检修平台、井道、底坑照明及插座供电电路。
主开关应具有稳定的断开和闭合位置。主开关的操作机构应能从机房入口处方便、快速地接近。如果机房为多台简易升降机共用，多台简易升降机的主开关操作机构应易于识别。

按照下述方法检查主开关：

eu) 结合电气原理图及实物，检查主开关形式、功能及位置；
ev) 断开主开关，检查货厢内照明供电电路、货厢顶照明与插座的供电电路及机房、检修平台、井道、底坑照明及插座的供电电路是否被切断。
8.3　 电气配线
电气配线应符合GB 25856—2010中5.9.5的要求。

8.4　 照明、信号
货厢内、机房及井道中应有充分的照明，工作位置的照度均不应小于50 lx，照明电路电压不应大于220 V，并应单独控制。

不得用金属结构作照明线路的回路。

可移动式照明装置的电源电压不得大于36 V，交流供电不得使用自耦变压器。

各层站显示的指示信号应清晰准确，各种开关工作可靠。
按照下述方法检查照明、信号：

ew) 用照度计分别测量货厢、机房及井道工作位置处的照度；

ex) 测量照明电路电压，检查是否满足要求；
ey) 抽取底层端站、顶层端站以及至少一个其他层站，检查指示信号及开关工作状态。
8.5　 安全触点
安全触点的动作，应由断路装置将其可靠地断开，甚至两触点熔接在一起也应断开。

如果安全触点防护外壳的防护等级不低于IP 4X，安全触点应能承受250 V的额定绝缘电压；如果防护外壳的防护等级低于IP 4X，则应能承受500 V的额定绝缘电压。
如果保护外壳的防护等级不高于IP 4X，则其电气间隙不应小于3 mm，爬电距离不应小于4 mm,触点断开后的距离不应小于4 mm。如果保护外壳的防护等级高于IP 4X，则其爬电距离可降至3 mm。
对于多分断点的情况，触点断开后，触点间分开的距离不应小于2 mm。

当安全触点动作时，应防止简易升降机驱动装置启动或立即使其停止运转。制动器的电源也应被切断。
按照下述方法检查安全触点：

ez) 断开安全触点，检查制动器电源是否被切断、升降机驱动装置是否逐步停止运转以及触点间分开的距离是否符合要求，闭合该触点，观察升降机驱动装置是否启动；

fa) 型式试验时，根据安全触点防护外壳防护等级，采用耐压测试仪检查其绝缘性能，并测量其电气间隙、爬电距离。
9　 安全防护装置的检验
9.1　 停层保护装置
货厢处于任一平层位置且货厢门打开时，停层保护装置应防止货厢发生非正常滑移或坠落。
停层保护装置动作应灵活可靠，无卡阻现象。

停层保护装置应在货厢门开启不大于300 mm时完全动作，且具有作用到位的指示。

停层保护装置的强度应足以承受装有额定起重量的货厢重量及可能的冲击载荷，无变形、脱焊、松动、裂纹等缺陷。

应设置有效的电气联锁开关，当停层保护装置作用时切断简易升降机的电气安全回路。

按照下述方法检查停层保护装置：

fb) 检查停层保护装置和电气联锁开关的设置及作用到位的指示是否满足要求； 

fc) 将额定载荷均布货厢，模拟停层保护装置动作，观察停层保护电气联锁是否有效、货厢有无非正常滑移以及停层保护装置有无变形、松动和损坏等异常现象。
9.2　 下行超速保护装置
下行超速保护装置应采用纯机械的动作方式，并能使载有额定起重量的货厢可靠制停。

下行超速保护装置应设置有效的电气联锁开关，当下行超速保护装置作用时，能切断简易升降机的电气安全回路。

下行超速保护装置的动作速度不应小于额定速度的115%，且应小于0.8 m/s。

按照下述方法检查下行超速保护装置：

fd) 检查下行超速保护装置动作方式及电气联锁开关的设置情况； 

fe) 在空载、满载等工况下，通过模拟下行超速保护装置动作，检查电气联锁开关功能，测量下行超速保护装置动作速度及制动距离，动作速度应符合9.2.3规定，制动距离应小于0.8 m。
注： 定期检验在空载工况下进行试验；型式试验和监督检验应在满载工况下进行试验。
9.3　 防运行阻碍保护装置

强制式简易升降机应设置悬挂装置松弛时的安全装置，当货厢向下运行受到阻碍时能及时切断简易升降机的电气回路。

曳引式简易升降机应设置运转时间限制器，当货厢或对重运行受到阻碍且时间超过全程运行所需时间加10 s以前，应切断电动机的电源。运转时间限制器不应影响检修运行。

按照下述方法检查防运行阻碍保护装置：

ff) 强制式简易升降机：将下限位开关和下极限开关短接，在检修状态下分别操纵空载和额定载荷货厢下行并完全压缩缓冲器，继续运行升降机，检查防松绳电气安全装置是否可靠动作并有效切断电动机电源。

fg) 曳引式简易升降机：检查运转时间限制器设置情况，将下限位开关和下极限开关短接，分别操纵空载和额定载荷货厢下行并完全压缩缓冲器，观察电动机电源是否在转时间限制器限定时间前被切断。

9.4　 限位开关
上、下限位开关应采用自动复位的型式，并在极限开关之前起作用。
检查上、下限位开关型式及设置位置，在额定载荷下，按照下述方法验证其功能：
fh) 上限位开关：将货厢置于顶层端站，以检修状态操纵简易升降机向上运行，检查限位开关是否有效动作；
fi) 下限位开关：将货厢置于底层端站，以检修状态操纵简易升降机向下运行，检查限位开关是否有效动作。
9.5　 极限开关
上极限开关应在货厢地坎超过上端站地面150 mm之前起作用，并在货厢顶部与井道顶最低部件发生碰撞前保持其动作状态。
曳引式简易升降机的上、下极限开关以及强制式简易升降机的下极限开关应在货厢或对重接触缓冲器之前起作用，并在缓冲器被压缩期间保持其动作状态。
极限开关应采用以下两种作用方法之一：
fj) 采用强制的机械方法直接切断电动机和制动器供电回路；
fk) 采用安全触点切断向主电路接触器线圈直接供电的电路。
极限开关动作后，简易升降机应不能自动恢复运行。
按照下述方法检查极限开关：

fl) 将上行（下行）限位开关（如果有）短接，以检修速度使位于顶层端站（底层端站）的货厢向上（向下）运行，检查井道上端（下端）极限开关动作情况；

fm) 短接上下两端极限开关和限位开关（如果有），以检修速度提升（下降）货厢，使对重（货厢）完全压在缓冲器上，检查极限开关动作状态。
9.6　 缓冲器
货厢和对重（如有）行程底部的极限位置应设置缓冲器。如采用耗能型缓冲器的，则应设置检查缓冲器是否正常复位的电气装置。
按照下述方法检查缓冲器：

fn) 将限位开关、极限开关短接，以额定速度操纵额定载荷货厢下降或上升至压缩货厢或对重缓冲器，检查确认货厢或对重离开缓冲器后，缓冲器是否恢复正常位置且无损坏；
fo) 对耗能型缓冲器，检查电气安全装置设置情况，模拟电气装置动作，观察简易升降机能否运行。
9.7　 停止装置
检查各层站、底坑和货厢顶部是否设置安全触点形式停止装置，并采用双稳态型式，其动作部分为红色，并标有“停止”字样。

9.8　 检修运行装置
检修运行装置应由一个双稳态的检修转换开关操作，并满足下列要求：

fp) 一经进入检修运行，应取消正常运行，只有再次操作检修转换开关，才能重新恢复正常运行；

fq) 货厢的运行应依靠持续揿压按钮，此按钮应有防止误操作的保护，并应清楚地标明运行方向；

fr) 货厢的运行仍依靠安全装置。

检查检修运行装置的型式、标识及安装位置是否满足要求，并按照下述方法验证其功能：
fs) 将检修开关转换到检修运行状态，分别试验呼梯、选层等操作，观察简易升降机是否还能正常运行；
ft) 在检修运行状态，实际按压上、下行按钮，观察指示标识和误操作保护措施是否可靠；
fu) 审查电气原理图，在检修运行状态下，人为动作安全回路的一个开关后，实际按压上、下行按钮，观察是否动作有效。

9.9　 超载保护装置

当实际起重量达到110%额定起重量之前时，超载保护装置应起作用，简易升降机应无法启动，应有超载灯或声音提示。 

检查超载保护装置的设置，起升30%额定载荷，保持货厢在距离底层端站地面100 mm~200 mm位置，并逐渐向货厢内无冲击加载，直至超载保护装置动作使简易升降机断电，检查此时货厢内载荷是否小于110%额定起重量。
9.10　 机械设备的防护装置

检查防护装置，确认是否符合以下要求：

fv) 对可能产生危险并可接近的旋转部件应提供有效的防护，但曳引轮、盘车手轮、制动轮及任何类似的光滑圆形部件除外，这些部件应涂成黄色，或至少部分地涂成黄色；
fw) 曳引轮、滑轮和（或）链轮，应安装一个用以防止悬挂绳或链条松弛时脱离绳槽或链轮的装置；

fx) 若有齿轮、齿条存在，还应采取措施防止异物进入齿轮和齿条的啮合区间。
10　 整机性能的检验
10.1　 性能试验
10.1.1　 提升高度
曳引式简易升降机提升高度不大于20 m，强制式简易升降机不大于15 m。试验时，在货厢由地面起升至最大高度过程中，通过旋转编码器或激光测距仪等方法测量提升高度，操作至少重复三次，取平均值。
注： 对强制式简易升降机，也可通过记录起升卷筒转动圈数计算提升高度。

10.1.2　 运行速度

简易升降机额定运行速度应不大于0.3 m/s。在电源为额定频率及额定电压下，测量货厢承载50%额定载重量向下运行至行程中段（除去加速和减速段）时的速度，所测数值不得大于额定速度的105％，不宜小于额定速度的92％。
运行速度可通过转速表测量驱动主机转速换算得到，也可用测速系统在货厢内直接测量，运行速度试验结果记入表A.4。
10.1.3　 平层精度

空载和额定载荷下，分别使简易升降机单层、多层和全程上下各运行一次，并在开门宽度中部用尺测量层门地坎上表面与货厢门地坎上表面间的垂直高差，测量结果应在±15 mm范围内。

平层精度试验结果记入表A.5。
10.1.4　 平衡系数

对曳引式简易升降机，按照下述方法测试平衡系数：

fy) 使货厢分别在30%、40%、45%、50%、60%额定载重量时作上下全程运行；
fz) 当货厢和对重运行到同一水平位置时，测量记录电动机电源输入端的电流值；
ga) 绘制电流-负荷曲线，以上、下行运行曲线的交点确定平衡系数。
平衡系数试验结果记入表A.6，其值应在0.4~0.5范围内。

注： 也可采用其他经过认定的简易方法测试平衡系数。

10.1.5　 限速器-安全钳试验

简易升降机若设有限速器-安全钳，则按下述方法检查其性能。

短接限速器及安全钳电气安全装置，使货厢下行，人为动作限速器，限速器绳应能提拉安全钳，并使其夹紧导轨，制停货厢，此时驱动主机应继续运转直至钢丝绳打滑或松弛。
试验应在下列条件下进行：
gb) 对于瞬时式安全钳，货厢装载均匀分布的额定载重量，以检修速度下行，对无法明确额定起重量的简易升降机，以货厢最大有效面积对应的额定载重量为试验载荷；

gc) 对于渐进式安全钳，货厢装载均匀分布的125%额定载重量，以检修速度下行，对无法明确额定起重量的简易升降机，取货厢最大有效面积对应额定载重量的125%为试验载荷。
若对重（或平衡重）上装有相应的下行超速保护装置，也应按相同方式检测其有效性。

注： 定期检验在空载条件下进行限速器-安全钳动作试验。
10.2　 空载试验
空载下，货厢上、下运行，进行不少于3个工作循环的运行试验。试验过程中，简易升降机各机构、电气设备及安全保护装置应动作可靠、运转良好。设备应起、制动正常，无制动瞬时滑移现象，呼梯、楼层显示等信号系统应功能有效、动作无误，货厢运行速度正常，无异常现象。

10.3　 额定载荷试验

额定载荷下，货厢上、下运行，进行不少于3个工作循环的运行试验，每一工作循环的升、降过程应进行不少于1次的制动，观察简易升降机各机构、电气设备及安全保护装置是否动作可靠、运转良好，有无制动瞬间滑移现象，平层是否良好，运行过程中零部件是否有永久变形、损坏等异常现象。

10.4　 静载试验
断开超载保护装置，将125%额定载荷均布货厢内部，保持货厢在离底层端站地面100 mm~200 mm的位置，历时10 min，观察货厢有无滑移及沉降，检查简易升降机主要部件和金属结构有无损坏、永久变形、松动、开裂和机械损伤等异常现象。
10.5　 动载试验
断开超载保护装置，将125%额定载荷均布货厢内部，进行不少于3个工作循环的超载运行试验，每一工作循环的升、降过程中应进行不少于1次的制动，观察货厢制动是否可靠，有无制动瞬间滑移现象，检查各主要部件和金属结构是否工作正常，有无松动和损坏等异常现象。

10.6　 连续作业试验
将70%额定载荷均布货厢内部，进行不少于30个工作循环的连续作业运行试验，每一工作循环的升、降过程中应进行不少于1次的制动。如果中途因故停机，则应重新计算循环次数。

试验后，检查制动闸瓦、衬垫或制动臂磨损情况，以及主要部件和金属结构有无变形、松动、开裂和机械损伤等异常现象。

11　 检验规则
11.1　 一般要求
检验分为出厂检验、定期检验、监督检验和型式试验。

各类检验的要求与方法应符合本规则的规定。
应制定具有签字栏和日期栏的检验（试验）记录以供使用。记录的内容至少要有试验工况、程序、检验（试验）要求、有资格的检验人员和负责人员的签名。

11.2　 出厂检验
出厂检验由制造厂参照本规则进行检验，检验合格应加盖合格标记。
11.3　 定期检验
每年对简易升降机应进行一次定期检验。

定期检验的项目应符合本规则表1的规定。

定期检验的结果判定按照TSG Q7015规定执行。
11.4　 监督检验
在简易升降机安装、改造、重大修理过程中进行检验。
本规则规定的监督检验项目是对简易升降机监督检验的通用要求，检验机构应参照表1给出的监督检验项目，根据简易升降机安装、改造、重大修理的具体情况调整相应的监督检验项目。

监督检验的结果判定按照TSG Q7016规定执行。

表1　 检验项目表

	序号
	检验项目
	检验内容及要求
	定期检验
	监督检验
	型式试验
	备 注

	1
	主要参数和基本尺寸测量
	检查设备型式、型号、额定载重量、额定运行速度等主要参数，测量提升高度、货厢面积等基本尺寸
	
	
	●
	

	2
	产品技术文件及资料核查
	核查产品设计文件、质量合格证明、安装及使用维护说明、零部件合格证、安全保护装置合格证及型式试验证明等技术资料，监督检验还需核查整机型式试验合格证明、安装改造修理许可证、安装改造重大修理告知书、作业人员资格证书、施工作业工艺文件等
	●
	●
	●
	

	3
	井道
	井道专用性
	5.1.1
	●
	●
	●
	

	4
	
	井道的封闭
	5.1.2
	●
	●
	●
	

	5
	
	井道检修门、活板门
	5.1.3
	●
	●
	●
	

	6
	
	井道顶部空间
	5.1.4
	●
	●
	●
	

	7
	
	井道底坑设施
	5.1.5
	
	●
	●
	

	8
	
	井道底坑空间
	5.1.6
	●
	●
	●
	

	9
	机房和检修平台
	一般要求
	5.2.1
	
	●
	●
	

	10
	
	机房
	5.2.2
	●
	●
	●
	

	11
	
	检修平台
	5.2.3
	●
	●
	●
	


表1  检验项目表(续)
	序号
	检验项目
	检验内容及要求
	定期检验
	监督检验
	型式试验
	备 注

	12
	货厢
	产品标牌
	6.1.1
	●
	●
	●
	

	13
	
	货厢顶部标记
	6.1.2
	
	●
	●
	

	14
	
	货厢结构
	6.1.3
	
	●
	●
	

	15
	
	货厢尺寸
	6.1.4
	●
	●
	●
	

	16
	
	货厢入口
	6.1.5
	●
	●
	●
	

	17
	对重和平衡重
	6.2
	●
	●
	●
	

	18
	导向装置
	6.3
	●
	●
	●
	

	19
	层门
	层门形式
	7.1.1
	
	●
	●
	

	20
	
	层门高度
	7.1.2
	
	●
	●
	

	21
	
	层门强度
	7.1.3
	
	●
	●
	

	22
	
	层门间隙
	7.1.4
	●
	●
	●
	

	23
	
	层门电气联锁
	7.1.5
	●
	●
	●
	

	24
	
	层门机械联锁装置
	7.1.6
	●
	●
	●
	

	25
	
	机械连接的多扇滑动门
	7.1.7
	●
	●
	●
	

	26
	
	层门紧急开锁装置
	7.1.8
	●
	●
	●
	

	27
	
	层门导向装置
	7.1.9
	●
	●
	●
	

	28
	
	层站按钮及标志
	7.1.10
	
	●
	●
	

	29
	驱动装置
及制
动系
统
	驱动装置
	7.2.1
	
	●
	●
	

	30
	
	制动系统
	7.2.2
	●
	●
	●
	


表1  检验项目表(续)
	序号
	检验项目
	检验内容及要求
	定期检验
	监督检验
	型式试验
	备 注

	31
	悬挂
装置
	悬挂方式
	7.3.1
	●
	●
	●
	

	32
	
	钢丝绳卷绕装置的直径与钢丝绳公称直径之比
	7.3.2
	
	●
	●
	

	33
	
	悬挂绳或
链条的安全系数
	7.3.3
	
	●
	●
	

	34
	
	悬挂绳或
链条的安装与报废
	7.3.4
	●
	●
	●
	

	35
	
	曳引式简易
升降机的曳引条件
	7.3.5
	
	●
	●
	仅适用于曳引式简易升降机

	36
	
	强制式简易
升降机的钢丝绳卷绕
	7.3.6
	
	●
	●
	仅适用于强制式简易升降机

	37
	
	各钢丝绳或
链条之间的载荷分布
	7.3.7
	●
	●
	●
	

	38
	吊钩
、卷
筒和
滑轮
	吊钩
	7.4.1
	●
	●
	●
	仅适用于强制式简易升降机

	39
	
	卷筒
	7.4.2
	●
	●
	●
	

	40
	
	滑轮
	7.4.3
	●
	●
	●
	

	41
	电气
保护
	电动机的保护
	8.1.1
	●
	●
	●
	

	42
	
	线路保护
	8.1.2
	●
	●
	●
	

	43
	
	错相和缺相保护
	8.1.3
	●
	●
	●
	

	44
	
	失压保护
	8.1.4
	●
	●
	●
	

	45
	
	绝缘电阻
	8.1.5
	●
	●
	●
	

	46
	
	接地
	8.1.6
	●
	●
	●
	

	47
	主开关
	8.2
	●
	●
	●
	

	48
	电气配线
	8.3
	
	●
	●
	

	49
	照明、信号
	8.4
	●
	●
	●
	

	50
	安全触点
	8.5
	
	●
	●
	


表1  检验项目表(续)
	序号
	检验项目
	检验内容及要求
	定期检验
	监督检验
	型式试验
	备 注

	51
	停层保护装置
	9.1
	●
	●
	●
	

	52
	下行超速保护装置
	9.2
	●
	●
	●
	

	53
	防运行阻碍保护装置
	9.3
	●
	●
	●
	

	54
	限位开关
	9.4
	●
	●
	●
	

	55
	极限开关
	9.5
	●
	●
	●
	

	56
	缓冲器
	9.6
	●
	●
	●
	

	57
	停止装置
	9.7
	●
	●
	●
	

	58
	检修运行装置
	9.8
	●
	●
	●
	

	59
	超载保护装置
	9.9
	●
	●
	●
	

	60
	机械设备的防护装置
	9.10
	●
	●
	●
	

	61
	性能试验
	提升高度
	10.1.1
	
	●
	●
	

	62
	
	运行速度
	10.1.2
	
	●
	●
	

	63
	
	平层精度
	10.1.3
	●
	●
	●
	

	64
	
	平衡系数
	10.1.4
	
	●
	●
	仅适用于曳引式简易升降机

	65
	
	限速器-安全钳试验
	10.1.5
	●
	●
	●
	

	66
	空载试验
	10.2
	●
	●
	●
	

	67
	额定载荷试验
	10.3
	
	●
	●
	

	68
	静载试验
	10.4
	
	●
	●
	

	69
	动载试验
	10.5
	
	●
	●
	

	70
	连续作业试验
	10.6
	
	
	●
	

	注： ●——表示应测项目。


11.5　 型式试验
产品有下列情况之一时，应进行型式试验：

gd) 新产品技术鉴定、安全认证或老产品转厂生产；

ge) 产品在结构、材料、工艺等方面有重大改变，可能影响产品性能时；

gf) 产品停产3年及以上，恢复生产时；

gg) 国家质量技术监督机构提出要求时。

型式试验项目应符合本规则表1的规定。
型式试验可在制造厂或检验机构指定场地进行。

型式试验的结果判定按照TSG Q7008规定执行。

附　录　A 
（资料性附录）
试验记录表

表A.1　 货厢门平均关闭速度试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：

	项  目
	第一次
	第二次
	第三次
	平均值

	关门行程/m
	
	
	
	

	关门时间/s
	
	
	
	

	平均关闭速度/m/s
	
	
	
	

	结  论
	


表A.2　 层门机械强度试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：

	项  目
	弹性变形量/mm
	结  论

	层门机械强度试验
	
	


表A.3　 绝缘电阻试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：

	项  目
	试验结果/MΩ
	平均值/MΩ
	结  论

	
	第一次
	第二次
	第三次
	
	

	绝缘电阻
	
	
	
	
	


表A.4　 运行速度试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：

	项  目
	试验工况
	结  论

	
	空载上行
	空载下行
	

	电机转速/r/min
	
	
	

	运行速度/m/s
	
	
	


表A.5　 平层精确度试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：
	层  站
	方  向
	平层精确度/mm

	
	
	空  载
	额  载

	
	上  行
	
	

	
	下  行
	
	

	
	上  行
	
	

	
	下  行
	
	

	
	上  行
	
	

	
	下  行
	
	

	结  论
	


表A.6　 平衡系数试验记录

No:          共     页   第     页                                               日期：

	项  目
	上行
	下行
	上行
	下行
	上行
	下行
	上行
	下行
	上行
	下行

	载荷
	%
	30
	40
	45
	50
	60

	
	kg
	
	
	
	
	

	电流/A
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	平衡系数
	
	结  论
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